STAB"_ﬂEJ E ...sets standards

Laser LAR-200

® Instrukcja obstugi






Laser rotacyjny STABILA LAR-200 jest prostym w obstudze laserem rotacyjnym
stuzagcym do niwelowania poziomego oraz pionowania , w szczelniej obudowie
(IP 65). Jest samoniwelujacy sie w zakresie 1°. Promief lasera moze by¢ odbier-
any za pomocg odbiornika z odlegtosci do ok. 150 m, takze wtedy, kiedy nie jest
on juz rejestrowany gotym okiem.

StaraliSmy sie w sposdb mozliwie jasny i zrozumiaty wyttumaczy¢ zasady postugi-
wania sie tym przyrzadem oraz jego funkcjonowania. Jesli jednak bedziecie mieli
Panstwo jakiekolwiek dodatkowe pytania, mozecie w kazdej chwili skorzystac z
porad telefonicznych pod nastepujgcymi numerami:

0049 / 6346 /3 09-0

Elementy urzadzenia
Pryzmat pieciokatny rozdzielajgcy promien SP

(1) SP1: Otwor wyjsciowy promienia pionujgcego

(2) SP2: Otwor wyjsciowy dla promienia rotacyjnego

(3) Klawisz : wiaczony / wytaczony @ )

(4) Przetacznik selekcyjny: stata korekta ustawienia wt./wyt @
Dioda wskaznika:

(sa) Dioda czerwona: napiecie baterii i przekroczenie temperatury

(sb) Dioda zielona: funkcja robocza WLACZONE badz GOTOWE / W PORZADKU

(6) Ochrona przed uderzeniem

(77 Wieczko schowka na baterie
(8) Gwint przytaczeniowy statywu 5/8"
(9) 4 oznaczenia dla laserowej funkcji pionowania

(10) Obudowa: ochrona przed woda i pytem zgodnie z IP 65
Nie zanurzaC lasera w wodzie !

Program recyclingowy dla naszych klientéw z UE:

STABILA zgodnie z regulacjami Europejskiej Dyrektywy w sprawie
utylizacji zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oferuje
program utylizacyjny produktéw elektronicznych po zakofczeniu
okresu ich przydatnosci.

Doktadne informacje otrzymajg Pafhstwo na stronie internetowe;j:
www.STABILA.de / Recycling

lub:

0049 / 6346 / 309-0 —



Uwaga:
- PROMIENIOWANIE LASEROWE
W przypadku urzadzen laserowych UNIKA PATRANZENIA

klasy 2 oko w razie przypadkowego i Wﬁgggﬁ LSAVgI\gKA
krotkotrwatego zetkniecia z promieniem

lasera chronione jest dzieki odruchowi EN 60825-1 : 03 10
zamkniecia powiek i/lub reakcji odwro6-
cenia gtowy. Dlatego tez pracujac z
tymi urzgdzeniami nie musimy stoso-
wac zadnych dodatkowych Srodkéw Okulary przeznaczone do pracy z
ochronnych. Mimo to nie powinno sie  tymi urzgdzeniami laserowymi nie sg

narazat oczu na bezposredni kontakt ~ okularami ochronnymi. Poprawiajg
Z promieniem. jedynie widocznoS¢ Swiatta lasera.

Przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci!

Gtowne zastosowania :

Niwelowanie

Urzadzenie nalezy ustawi¢ na twardym podtozu lub na
statywie.

Wskazowka: Najlepiej ustawiac laser rotacyjny mniej
wiecej w tej samej odlegtosci wzgledem pdzniejszych
punktéw pomiarowych.

Laser rotacyjny wigczany jest poprzez nacisniecie
klawisza (3). Zaczyna sie automatyczne niwelowanie.
Kiedy niwelowanie jest zakonczone, laser zaczyna sie
obraca. W zaleznoSci od jasnosci otoczenia mozna albo
bezposrednio uzywac widzialnego promienia laserowego
do oznaczania lub tez promien lasera moze byc
odbierany przy pomocy odbiornika.

Prosze pamietac, ze zawsze oznaczony zostaje

Srodek punktu lasera!

Uruchomienie - tryb pracy automatyczny z funkcja tilt

Ze wzgledow bezpieczefstwa po kazdym wtaczeniu, laser rotacyjny zawsze
zostaje uruchomiony w tym trybie pracy!

Urzadzenie wiacza sie krotkim wciSnieciem klawisza 3. Natychmiast rusza
automatyczne niwelowanie. Zielona dioda (5b) zapala sie, dioda (4) mruga.
Pryzmat pieciokatny rozdzielacza strugi zaczyna sie obracaé, rozbtyskuje promien 3
lasera. Po automatycznym niwelowaniu pozostaje ok. 30 sekund czasu, aby &)
ustawi€ urzadzenie laserowe w zgdanej pozycji, np. przesungc wysokosc¢, @
zainstalowac statyw itd.

W tym czasie korygowane sg drobniejsze odchylenia wobec horyzontalne;j.
Potem urzadzenie laserowe przetacza sie na kontrolowany tryb automatyczny,
gasSnie dioda (4).
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Funkcja tilt:

Mniejsze wstrzasy / wibracje sg wyréwnywane automatycznie tylko do okreSlonej
wartoSci granicznej. Jesli te zakt6cenia sg wieksze, uruchamia sie funkcja tilt.
Rotacja zatrzymuje sie. Promief lasera wytacza sie, mruga dioda (4). Urzagdzenie
laserowe nalezy wytgczyc klawiszem (3) i ponownie wtgczyc.

Zaktocenia, ktdére moga prowadzic¢ do przesuniecia doktadnego ustawienia
promienia lasera, nie pozostajg zatem niezauwazone. Funkcja tilt wymaga w
razie zaktoceh skontrolowania wzglednie ponownego ustawienia lasera na

zadang pozycje.

Tryb automatyczny z powtorna niwelacja

W niektorych warunkach pracy (np. silnych wibracjach podtoza) sensowne jest,
aby w razie odchylen laser rotacyjny zawsze automatycznie dokonywat powtdrnej
niwelacji. Po wtgczeniu urzadzenia klawiszem (3) naciéniecie klawisza (4) powo-
duje przejscie do tego trybu pracy. Ten tryb pracy sygnalizowany jest statym
Swiattem diody (4).

Mniejsze odchylenia wobec horyzontalnej (wskutek drobnych wstrzgséw) sg
automatycznie korygowane. Jesli te zakt6cenia sg wieksze, rotacja zatrzymuje sie,
promien lasera mruga, a urzadzenie laserowe niweluje sie od nowa.

Poza zakohczeniu powtdrnej niwelacji pryzmat pieciokatny rozdzielajgcy promien
zndéw zaczyna sie krecic.

Laser pionujacy

Chcac przenieS¢ pion murarski z podtogi na sufit,
mozna ustawit urzadzenie laserowe z 4 oznaczeniami
(9) na elemencie cokotu doktadnie na miejscu krzyzo-
wania sie oznaczefn. Punkt przeciecia krzyza odpowia-
da pionowemu wyjsciu promienia lasera SP1.
Doktadny wynik mozna uzyskac jedynie w trybie
automatycznym na réwnym i stabilnym podtozul!

Kontrola kalibracji

Automatyczny laser punktowy i liniowy LAR 200 jest przeznaczony do uzycia na
placach budowy i opuszcza bramy naszej firmy w nienagannym, wyregulowanym
stanie. Jednak, jak w przypadku kazdego innego precyzyjnego urzadzenia,
nalezy regularnie kontrolowac jego kalibracje. Przed kazdym rozpoczeciem pracy,
szczegolnie jesli wczedniej przyrzad byt narazony do silne wstrzgsy, nalezy
przeprowadzi¢ taka kontrole.



Kontrola pozioma

1. Laser rotacyjny ustawic na rownej gtadkiej powierzchni lub zamontowac
na statywie w odstepie 5 lub 10 m od Sciany przodem w kierunku Sciany.

2. Wtaczy¢ urzadzenie laserowe (klawisz 3) i zaczekad, az urzadzenie dokona @
automatycznej niwelacji. 3

3. Widoczny Srodek punktu lasera zaznaczy¢ na Scianie - pomiar 1 (punkt 1).
Poniewaz Srednica promienia zalezy od odlegtosci , przy zaznaczaniu trzeba
zawsze kierowac sie Srodkiem punktu laserowego.

4. Cate urzadzenie laserowe obrdcic 0 90°, nie zmieniajgc wysokosci lasera
(tzn. ustawienie statywu nie moze zostac¢ zmienione). Odczekac az urzgdzenie
ponownie dokona automatycznej niwelacji.

5. ZaznaczyC widoczny Srodek punktu lasera na Scianie (punkt 2).

6. Dwukrotnie powtdrzyC etapy 4 i 5, aby uzyskac punkty 3 i 4.

7. Jesli rdznice miedzy 4 punktami kontrolnymi sg mniejsze niz 1 mm przy 5 m
odstepu ewentualnie 2 mm przy 10 m odstepu, zachowana jest dopuszczalna
tolerancja 0,24 mm/m. W tym wypadku punkty 1 i 3 odpowiadajg osi y
urzadzen, natomiast punkty 2 i 4 - osi x urzadzen.
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Wymiana baterii
Obudowe lasera przesu-
nac w goére (-> zintegro-
wana regulacja wyso-
kosci). Zwolnic (otwor-
zy€) zamek wieka schow-
ka na baterie (7), zdjac
wieczko i wyjac baterie.
Nowe baterie nalezy
umiesci¢ w schowku
zgodnie z nadrukami.
Nalezy stosowac tylko
pojedyncze ogniwa 1,5 V
Mono (Wielkosc D) !

Mono, D , LR20 @

Wskazowka:

W przypadku dtuzszego okresu nie uzywania przyrzdu nale-
zy wyjac z niego baterie.

Wskazania stanu eksploatacji i zgtoszenia btedu
za poSrednictwem diody Swiecacej

Dioda Swieci na zielono

Dioda Swieci na zielono
+ laser mruga

Dioda mruga na zielono
+ laser mruga

Dioda swieci na czerwono

Dioda swieci na czerwono
+ laser mruga

Dioda mruga na czerwono
+ laser mruga

-> laser jest eksploatowany

-> Laser niweluje sie automatycznie

-> Urzadzenie stoi zbyt krzywo
+ znajduje sie poza obszarem samo niwelacji
+ laser nie moze sie automatycznie zniwelowac

-> Laser jest eksploatowany
-» Mocny spadek napiecia baterii
->» Wkrétce niezbedna wymiana baterii

-> Laser niweluje sie automatycznie
-» Mocny spadek napiecia baterii
->» Wkrétce niezbedna wymiana baterii

-> Mocny spadek napiecia baterii
-> Urzadzenie stoi zbyt krzywo
+ znajduje sie poza obszarem samo niwelacji
+ laser nie moze sie automatycznie zniwelowacen




Konserwacja

e Zabrudzone szybki przy wyjsciu promienia laserowego pogarszajg jakos¢
promienia. Do czyszczenia nalezy uzywac miekkiej szmatki.

® Przyrzad laserowy nalezy czySci¢ wilgotng szmatka. Nie spryskiwac i nie
zanurzac! Nie uzywac zadnych rozpuszczalnikbw ani rozciefczaczy!

Laser rotacyjny STABILA LAR-200 jak kazde precyzyjny przyrzad optyczny

wymaga ostroznego i delikatnego obchodzenia sie z nim.

Dane techniczne

Typ lasera: Czerwony laser diodowy, dtugosc fali 650 mm
Moc wyjsciowa: <1 mW, klasa lasera 2 wg EN 60825-1:03-01
Zakres samoniwelacji: ok. £ 5°

DoktadnoS¢ niwelacji:: + 0,1 mm/m

Baterie: 2 x 1,5 V ogniwa Mono Alkaline, wielkos¢ D, LR20
Czas pracy: ok.. 120 godzin

Zakres temperatury roboczej: od -10 °C do +60 °C

Zakres temperatury od -20 °C do +70 °C
przechowywania

Techniczne zmiany zastrzezone.

Warunki gwarancyjne

STABILA przejmuje na okres 24 miesiecy od daty zakupu gwarancje za usterki i
wady przyrzagdu powstate z powodu wad materiatu lub btedéw produkcyjnych.
Usuniecie usterek nastepuje zaleznie od wtasnej oceny poprzez naprawienie
przyrzadu badz jego wymiane. STABILA nie przejmuje gwarancji za dalej idace
roszczenia. Usterki powstate w wyniku niewtaSciwego obchodzenia sie z przyrzadem
(np. uszkodzenie w wyniku upuszczenia na podtoge, praca przy ztym napieciu /
rodzaju pradu, korzystanie z nie wtaSciwych zrodet pradu) jak rowniez przerdbek
przyrzadu samodzielnie podejmowanych przez kupujacego lub osoby trzecie
wykluczajg takg odpowiedzialnos¢. Tak samo nie przyjmujemy odpowiedzialnoSci
za naturalne objawy zuzycia i drobne usterki, ktére nie wptywajg w sposob istotny
na funkcjonowanie przyrzadu.

Ewentualne roszczenia gwarancyjne wraz z wypetniong kartg gwarancyjng

(patrz ostatnia strona) prosimy kierowac za posrednictwem punktu handlowego,

w ktorym nabyliScie Pahstwo przyrzad.



