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Instrukcja obstugi

STABILA-LAX 300 jest tatwym w obstudze laserem krzyzowym i pionujacym.
Posiada funkcje samoczynnej niwelacji w zakresie + 4,5° i umozliwia szybkie,
precyzyjne wyréwnanie. Rzutowe poziome i pionowe linie laserowe stuza
doktadnej pracy.

Pulsujaca linia lasera umozliwia prace na wiekszych odlegtosciach za pomoca
specjalnego odbiornika linii (-> instrukcja obstugi odbiornika linii) .
Instrukcje obstugi nalezy czytad, korzystajac przy tym z zawartych ilustracji.
Przestrzegac¢ ogdlnych wskazéwek dotyczacych obstugi, pielegnacji i konserwacji
urzadzenia. Przestrzegac wskazéwek dotyczacych bezpieczefistwa pracy z
promieniami laserowymi!

StaraliSmy sie w sposéb mozliwie jasny i zrozumiaty wyttumaczy¢ zasady
postugiwania sie tym przyrzadem oraz jego funkcjonowania. Jesli jednak
bedziecie mieli Pafstwo jakiekolwiek dodatkowe pytania, mozecie w kazdej
chwili skorzystaé z porad telefonicznych pod nastepujacymi numerami:
0049/ 6346 /309-0

Elementy urzadzenia

(1a) Klawisz : wtaczony / wytaczony

(1b) Przetacznik: wtaczony / wytaczony (zabezpieczenie na czas transportu )
(2) Dioda wskaznika:

(2a) Funkcja robocza WEACZONE badz GOTOWE

(2b) Napiecie baterii

(3) Uwolnienie poziomych i pionowych linii laserowych
(4) Otwory wyjSciowe promieni pionujacych

(5) Stopka - zdejmowana

(6) Zacisk

(7) Wieczko schowka na baterie

(8) Ochrona przed uderzeniem

(9) Gwint przytaczeniowy statywu 1/4”

(10) Magnesy

(11) Mocowania $cienne

Przed pierwszym uruchomieniem :
Jednoznacznie oznakowac laser we wskazanym miejscu informacjag
ostrzegawczg w danym jezyku. Odpowiednie naklejki sa dotaczone.

[PROMIENIDWAMIE LAscrowe)] 1€ naklejke ze wskazéwka ostrzegawcza

UNIKAC PATRANZENIAW ZRODRO SwiATKA || W 0dpowiednim jezyku nalezy nakleic,
LASER KLASY 2 zastepujac nig tekst angielski !

Nalezy wtozy¢ baterie ->» Wymiana baterii
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Gtowne zastosowania :

Tryby pracy
LAX 300 moze by¢ stosowany 2 trybach eksploatacji.
1. jako samoczynnie niwelujacy laser liniowy 2. jako laser do oznaczania

+ pionujacy bez funkcji niwelacji.

Tryb eksploatacji z samoniwelacja
W tym trybie mozna wybierac linie lasera.

Uruchomienie

Urzadzenie wtacza sie przyciskiem wytacznika (1b). Po wtgczeniu pojawiaja
sie poziome i pionowe linie lasera i punkty lasera pionujacego.

Laser reguluje sie automatycznie.

Ustawienia stylu linii:

Poprzez uruchomienie przetgcznika (1a) mozna ustawic po kolei pionowe
i poziome linie lasera za pomocg punktéw lasera pionujgcego oraz linie
lasera krzyzowego.

Przy zbyt duzym przechyleniu laser zaczyna mrugac!

laser mruga -> Urza dzenie stoi zbyt krzywo
+znajduje sie poza obszarem samo niwelacji
+ laser nie moze sie automatycznie zniwelowac

Tryb eksploatacji bez funkcji niwelacji:
Wtacznik/wytgcznik (1b) jest wytaczony. LAX 300 jest w tym trybie
wtaczany / wytaczany tylko za pomoca przetgcznika wyboru (1a).

Tryb pracy funkcja pionowania

Aby mozna byto lepiej rozpoznac dolny punkt pionowania, stopke mozna
zdjaé. Ustawic i wtaczy¢ LAX 300 (wtacznik 1b). Skierowany do dotu promief
lasera odpowiednio wyréwnuje sie na obiekcie lub oznaczeniu. Zaznaczy¢
pozycje pionowego promienia lasera u gory na suficie pomieszczenia. Wraz
z punktami lasera pionujacego wtaczone sg zawsze jednocze$nie linie lasera.
Prosze pamietac, ze zawsze oznaczony zostaje Srodek punktu lasera !

Kontrola kalibracji

Laser krzyzowy i pionujacy LAX 300 jest zaprojektowany do uzytku na
budowach i opuscit nasz zaktad w nienagannie wyregulowanym stanie.
Jednak, jak w przypadku kazdego innego precyzyjnego urzadzenia, nalezy
regularnie kontrolowa¢ jego kalibracje. Przed kazdym rozpoczeciem pracy,
szczegblnie jesli wezeSniej przyrzad byt narazony do silne wstrzasy, nalezy
przeprowadzi¢ taka kontrole.



Kontrola pozioma

1.
Do kontroli pozioma potrzebne sg 2 réwnolegte Sciany w odstepie co najmniej 5 m.
. Ustawi¢ LAX 300 w odlegtosci S od 50 mm do 75 mm od $ciany A na
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Kontrola pozioma - Poziom linii

powierzchni poziomej lub zamontowaé na statywie przednia czescia

w strone Sciany.

Wtaczyé urzadzenia (1b) .

Zaznaczy¢ widoczne na Scianie A skrzyzowanie linii laserowych (punkt 1).
Cate urzadzenie obrécic 0 180°, nie zmieniajgc wysokosci lasera.

Tak przestawi¢ wysoko$¢ urzadzenia, aby wysoko$¢ punktu lasera
pokrywata sie z punktem 2.

. Laser obréci¢ o 180°, nie zmieniajac jego wysokosci, po to, zeby ustawié

promiei lasera blisko pierwszego oznaczenia $ciany (krok 3 / punkt 1).

Zmierzy¢ pionowa odlegtos¢ miedzy S maksymalna
punktem 1i punktem 3. Réznica nie dopuszczalna wartos¢
powinna przy tym wynosi¢ wiecej niz: 5m 3,0 mm

0m 6,0 mm

15m 9,0 mm

20m 12,0 mm

2. Kontrola pozioma - Pochylenie linii lasera
Kontrola linii lasera pod katem pochylenia i projekcji doktadnie na wprost.

1.

2

3

Zaznaczy(¢ na podtozu 3 punkty 1 — 3 co 5 m, lezgce doktadnie w jednej linii.

. Umiestnite laser vo vzdialenosti S = 5 m od priamky,
presne pred prostredni znacku = poloha X
. Wtaczy¢ urzadzenia .

4. Na wysokoSci znakéw zmierzyé poziom linii lasera. Pomiar X1 - X3.

5

. Przestawic urzadzenie.

6. Ustawic przyrzad laserowy w odlegtosci S = 5 m od linii,

7

doktadnie przed srodkowym znakiem = pozycja Y

. Na wysokoSci znakéw zmierzy¢ poziom linii lasera. Pomiar Y1-Y3

A= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3= X3-Y3

Dla réznic obowigzuje:
Ages1 =A1-A2¢ t2mm
Ages2 =A3-A2¢ t2mm

Nalezy zwraca¢ uwage na znaki podczas obliczania !

Zaznaczy¢ widoczne na Scianie B skrzyzowanie linii laserowych (punkt 2).
Urzadzenie laserowe nalezy teraz przestawi¢ bezposrednio przed Sciane B.
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Kontrola pionu

Do przeprowadzenia takiej kontroli niezbedne jest stworzenie linii odniesienia.
Mozna np. umocowac pion blisko $ciany. Przed tg zaznaczong linig odniesienia
ustawia sie przyrzad laserowy (odstep y). Pionowg linie laserowa trzeba
poréwnac z linig wczesniej zaznaczona. Odchylenie Srodka linii laserowej w
stosunku do zaznaczonej linii odniesienia nie powinno przekroczy¢ 1 mm na
odcinku 2 m.

Kontrola pionu

1. Wtaczy¢ urzadzenia .

2. Laser ustawic tak, zeby pionowy promief lasera byt skierowany na dét

na oznaczenie podtogi.

Zaznaczyc¢ pozycje promienia lasera na gére na suficie.

4. Obréci¢ laser 0 180° i skierowac pionowy promiefi lasera na dét
ponownie na oznaczenie podtogi.

. Zaznaczy¢ pozycje promienia lasera na gére na suficie.

. Zmierzy¢ réznice D pomiedzy tymi dwoma oznaczeniami na suficie,
ktéra wynosi dwa razy wiecej niz btad rzeczywisty. R6znica nie moze
przy tym przekroczy¢ przy 5 m 3 mm!

w

oawn

Wymiana baterii

Nalezy otworzy¢ wieczko schowka na baterie (4) w kierunku strzatki i wtozyé
nowe baterie zgodnie z oznaczeniem symboli w schowku na baterie. Mozna
réwniez uzy¢ odpowiednich akumulatoréw.

Dane techniczne

Typ lasera: Czerwony laser diodowy, Pulsujacy laser liniowy,
dtugosc fali 635 nm
Moc wyjSciowa: <1mW, klasa lasera 2

wg IEC 60825-1:2007
Zakres niwelacji samoczynnej *:  ok. * 4,5°
Doktadnos¢ niwelacji :

Pozioma linia lasera*: L1= x0,3mm/m Srodek linii lasera
Pochylenie linii lasera : L2 = +0,2mm/m Linii lasera
Promief pionujacy w gére*: 3= *0,3mm/m

Promief pionujgcy w d6t*: L4= +0,4 mm/m
Baterie: 3 x 1,5 V ogniwa Mignon alkalicznych, wielkos¢ AA, LR6
Czas pracy: ok. 20 godzin (alkalicznych)
Zakres temperatury roboczej: -10 °C do +50 °C
Zakres temperatury -20 °C do +60 °C

przechowywania

Techniczne zmiany zastrzezone.
* Przy dziataniu w czasie podanego zakresu temperatury





