STABILA E ...sets standards

Laser Distancer LD 500
Instrukcja obstugi
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Instrukcja obstugi Instrukcje bezpieczenstwa

Jezyk polski

Zastosowana symbolika
Gratulujemy zakupu urzadzenia Stabila LD 500. Symbole graficzne zawarte w dziale "Instrukcje bezpieczenstwa"

Przed jego uzyciem nalezy doktadnie przeczyta¢ ~ Maja nastgpujace znaczenie:
A ‘ﬁh” instrukcje obstugi. OSTRZEZENIE:

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje lub
nieprawidtowy sposoéb uzycia, ktére w przypadku braku
przeciwdziatan moga prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen

Osoba odpowiedzialna za instrument powinna
upewni¢ sie czy wszyscy jego uzytkownicy zrozumieli tre$¢
niniejszego materiatu oraz czy zamierzajg stosowac sie do

zawartych w nim wskazoéwek i zalecen. ciaia.
A UWAGA:
m Oznacza potencjalnie niebezpieczna sytuacje lub
nieprawidtowy sposob uzycia, ktére w przypadku braku
Instrukcje bezpieczenstwa ... 1 przeciwdziatarh moga skutkowac Izejszymi obrazeniami ciata oraz/

Rozpoczecie pracy lub znacznymi szkodami materialnymi, finansowymi lub

Menu funkcyjne ........ $rodowiskowymi.

@& Wazne paragrafy, do ktérych tresci nalezy sie zawsze
stosowac w praktyce poniewaz umozliwiajg prace z urzgdzeniem

w sposoéb technicznie poprawny i efektywny.

Uzywanie instrumentu

Uzycie dozwolone

*  Pomiar odlegtosci

*  Funkcje obliczeniowe, jak np. powierzchnie czy objetosci
*  Pomiar kata pochylenia

Uzucie zabronione
* Uzywanie urzadzenia bez instrukcji obstugi.
» Praca poza opisanymi zakresami.

Stabila LD 500 — Instrukcje bezpieczenstwa




+ Deaktywowanie systemoéw bezpieczenstwa i usuwanie
oznaczen objasniajgcych funkcjonalno$¢ oraz ostrzegajacych
przed zagrozeniem.

+ Otwieranie urzadzenia przy pomocy narzedzi (np. srubokretem)

jesli nie zostato to wyraznie dozwolone w pewnych przypadkach.

*  Wykonywanie modyfikacji i przerébek urzadzenia.

* Uzywanie akcesoriéw innych producentéw bez wyraznej zgody
firmy Stabila.

* Nieodpowiedzialne zachowanie operatora na rusztowaniach,
drabinach, podczas pomiaréw w poblizu pracujgcych maszyn
lub w zasiggu niezabezpieczonych czesci instalacji.

+ Celowanie bezposrednio pod stonce.

* Nieuzasadnione kierowanie wigzki na réozne urzgdzenia, rowniez
w ciemnosciach.

* Nieodpowiednie zabezpieczenie miejsca pomiaru (np. podczas
pomiaréw na drogach, budowach itp.)

Ogrniczenia w uzyciu

& Zajrzyj do rozdziatu pt. “Dane technincze®.

Urzadzenie Stabila LD 500 przeznaczone jest do uzywania w
miejscach przebywania ludzi. Instrumentu nie wolno umieszcza¢ w
strefach eksplozji czy w warunkach o dziataniu szkodliwym.

Zakresy odpowiedzialnosci

Odpowiedzialnos¢ producenta oryginalnego sprzetu Stabila
Messgerate, D-76855 Annweiler am Trifels (w skrécie Stabila):
Firma Stabila odpowiedzialna jest za dostarczenie produktu wraz z
instrukcjag obstugi i oryginalnymi akcesoriami w stanie catkowicie
bezpiecznym.

Instrukcje bezpieczenstwa

Odpowiedzialnos¢ innego producenta akcesoriow:

@™ Inniniz Stabila producenci akcesoriow do urzadzen

Stabila LD 500o0dpowiedzialni sg za ustalanie i wdrazanie zasad
bezpieczenstwa, a takze za informowanie o tychze zasadach w
odniesieniu do swoich produktéw. Odpowiadajg rowniez za
efektywnos$¢ zastosowan warunkéw bezpieczenstwa w potaczeniu z
urzadzeniami firmy Stabila.

Odpowiedzialno$¢ posiadacza instrumentu:

/\ OSTRZEZENIE

W gestii osoby odpowiedzialnej za instrument lezy upewnienie
sie czy jest on uzywany zgodnie z instrukcjg obstugi. Osoba taka
odpowiada réwniez za przeszkolenie uzytkownikoéw sprzetu w
zakresie jego uzywania jak réwniez wskazowek bezpieczenstwa.

Posiadacza urzadzenia obowigzujg nastepujace zasady:

*  Zrozumienie instrukcji bezpieczenstwa produktu oraz wszelkich
wskazowek zawartych w instrukcji obstugi.

* Zapoznanie sie z miejscowymi przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy.

» Natychmiastowe poinformowanie firmy Stabila w przypadku
gdyby urzadzenie stato sie w jakimkolwiek stopniu
niebezpieczne.

Niebezpieczenstwa w trakcie obstugi
urzadzenia

UWAGA:

Zwrdéci¢ uwage na mozliwos¢ pojawiania sie btednych
wynikéw pomiaréw w przypadku defektu urzadzenia lub gdy zostato
ono upuszczone na ziemie, uzyte niezgodnie z przeznaczeniem lub
gdy byto przerabiane czy modyfikowane.

Stabila LD 500



Zalecenie:

Nalezy okresowo wykona¢ pomiary testowe. Dotyczy to w
szczegolnosci nieprawidtiowego uzycia, a takze momentu przed
waznymi pomiarami oraz po ich przeprowadzeniu.

Upewni¢ sie czy elementy optyczne Stabila LD 500 sg czyste oraz
czy urzadzenie nie doznato uszkodzen mechanicznych (obudowa,
zasuwki itp.).

UWAGA:

Zarowno podczas zwyktych pomiaréw odlegtosci jak tez
wykonywanych do obiektéw ruchomych (np. dzwigi, maszyny
budowlane, platformy itp.), istnieje ryzyko powstawania btedow.
Zalecenie:

Urzadzenie nalezy traktowac jedynie jako sensor pomiarowy, a nie
urzadzenie kontrolne.System nelezy skonfigurowac tak, by
wystgpienie blednych wynikéw, zaburzen w pracy lub ktopotéw z
zasilaniem (wytaczenie bezpiecznikéw itp.), nie skutkowato
powstaniem niebezpiecznych sytucji i uszkodzen.

OSTRZEZENIE:

Zuzytych baterii nie wolno wyrzuca¢ do odpadkéw

domowych.Zadbaj o $rodowisko naturalne i dostarcz je do punktu
zbierania elektrosmieci, zgodnie z obowigzujagcym prawem.

=y Urzadzenia nie wolno wyrzuca¢ do odpadkéw domowych.
»‘v‘- Postepuj zgodnie z obowigzujacym prawem.

O Ogranicz mozliwo$¢ dostepu do urzadzenia osobom
niepowotanym.

Zgodnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Termin "zgodnos$¢ elektromagnetyczna" nalezy rozumie¢ jako
zdolnos¢ instrumetu do funkcjonowania w srodowisku
promieniowania elektromagnetycznego i w miejscach wytadowan
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elektrostatycznych w sposéb nie powodujacy interferenciji
elektromagnetycznej z innymi urzadzeniami.

A OSTRZEZENIE:

Stabila LD 500 spetnia surowe wymogi oraz standardy w
omawianym zakresie. Nie mniej jednak, mozliwo$é wptywu na prace
innych urzadzen nie moze zostaé catkowicie wykluczona.

UWAGA:

Nigdy nie nalezy wykonywa¢ samodzielnych napraw
urzgdzenia.W przypadku powstania uszkodzen, prosimy
skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem.

Klasyfikacja lasera

Dalmierz zintegrowany

Urzadzenie Stabila LD 500 emituje widzialng wigzke lasera
wychodzacg z czotowej, przedniej czesci.

Jest to 2 Klasa lasera, zgodnie z nastepujacymi dokumentami:
+ |EC60825-1 : 2007 "Radiation safety of laser products"

Produkty laserowe klasy 2:
Nie wolno spoglada¢ bezposrednio w wigzke lasera lub kierowac jg

niepotrzenie w strone przebywania ludzi.Zabezpiecenie zrenicy oka
nastepuje przez unikniecie patrzenia na wiazke wiacznie z
mruganiem powiekami.

OSTRZEZENIE:

Spogladanie bezposrednio w wigzke z uzyciem elementow
optycznych (jak lornetki czy lunety) moze by¢ niebezpieczne dla
zdrowia.

Zalecenie:
Nie spoglada¢ w wigzke z uzyciem urzadzen optycznych.

Instrukcje bezpieczenstwa



UWAGA:

Spogladanie bezposrednio w wigzke lasera moze by¢
niebezpieczne dla oczu.
Zalecenie:
Nie spogladac bezposrednio w wigzke lasera.Upewni¢ sie czy
promien wigzki skierowany zostat powyzej lub ponizej poziomu oczu.

(Dotyczy to szczegdlnie statych instalacji pomiarowych, maszyn itp.).

Laser Radiation (Promieniowanie lasera)
Do not stare into the beam (Nie spoglada¢
w wiazke lasera)

Klasa lasera 2
acc. IEC 60825-1:2007

Maksymalna moc promieniowania: <1mW

620-690nm
0.16 x 0.6 mrgd
Ix107s

Emitowana dtugos¢ fali:

Oznakowanie
Rozbiezno$¢ wigzki:

Czas trwania impulsu:
o
—
- %

Miejsce umieszczenia oznakowania na produkcie przedstawiono na
ostatniej stronie!

Rozpoczecie pracy

Rozpoczecie pracy

Wkiadanie/wymiana baterii
Zobacz rysunek {A}

1 Wymieni¢ klapke komory baterii.
2 Wiozyé baterie zwracajgc uwage na prawidtowg polaryzacje.
3 Zamkna¢ komore baterii.Baterie nalezy wymieni¢ gdy na ekranie
zacznie miga¢ symbol .
(@& Przed dtuzszym postojem urzadzenia nalezy wyjgc z
niego baterie. Pozwoli to unikng¢ wylania elektrolitu.

@& Nalezy uzywac tylko baterii alkalicznych lub akumulatoréw.

Zmiana punktu odniesienia pomiaru

(wielofunkcyjna stopka)

Zobacz rysunek {B}

Urzadzenie moze zosta¢ zastosowane w nastepujacych sytuacjach:

* Podczas pomiaréw od krwedzi, nalezy roztozy¢ podporke
odniesienia ("zaskoczenie" do ustalonej pozycji). Zobacz
rysunek {C}.

* W przypadku pomiaréw prowadzonych z naroznikéw, nalezy
roztozy¢ podpérke odniesienia do momentu jej "zaskoczenia" w
ustalonej pozycji, a nastepnie przyciskajac i przesuwajac ja w
lewo catkowicie roztozy¢. Zobacz rysunek {D}.

Whbudowany czujnik automatycznie rozpozna potozenie stopki i

odpowiednio dostosuje punkt odniesienia pomiarow.

Stabila LD 500



Klawiatura
Zobacz rysunek {E}:

Przycisk wtaczania/wyzwolenia pomiaru

Przycisk Menu/réwna si¢

Przycisk dodawania (+)

Przycisk celownika cyfrowego

Przycisk funkcji tyczenia

Przycisk pomiaru powierzchni/objetosci

Przycisk pomiaru trapezu

Przycisk pomiaru kata pochylenia

Przycisk czyszczenia ekranu/wytaczania urzadzenia (clear/
Off)

10 Przycisk rejestracji/pamieci

11 Przycisk zmiany punktu odniesienia

12 Przycisk samowyzwalacza

13 Przycisk pomiaru posredniego (funkcja "Pitagoras")
14 Przycisk odejmowania (-)

15 Przycisk dzialan mnozenia i dzielenia

© 00N O WN =

Wyswietlacz w trybie zwyklym

Zobacz rysunek {F.1}.

Uktad graficzny wyswietlacza mozna podzieli¢ na dwa obszary.Lewe
gorne pole jest nieco jasniejsze i przedstawia aktualnie wybrany
program pomiarowy. Obok, z prawej strony pojawia sie menu
przedstawiajace programy pomiarowe, ktére mozna wybrac
wciskajac przycisk odpowiadajacy liczbowo danemu tematowi.
Pole pomiarowe przedstawia wyniki poszczegdlnych pomiaréw
odlegtosci zrealizowanych w danym programie. Do tego celu stuzg
trzy linie.Linia pozioma oddziala pole pomiarowe od pola

Stabila LD 500

wynikowego. Pojawiajacy sie czerwony tréjkat informuje o
mozliwosci dalszego, szczegdtowego rozwiniecia wyswietlonego
tematu.

Wybor programu wraz z instrukcjg pomiaru

Kolejne menu wyboru

Poziom

Samowyzwalacz

Pole pomiarowe

Linia wynikow

Pole szczegotowe

Pasek statusu pracy (laser wtaczony (ON), ptaszczyzna
odniesienia, tryb pomiaru dalekiego, domiar, plus / minus,
poziom natadowania baterii)

0N OB WN -

Wyswietlacz w trybie "celownika cyfrowego"

Celownik cyfrowy (powiekszenie 4x)

Urzadzenie posiada wbudowany wizjer cyfrowy, dzieki ktéremu
mozemy ogladaé cel bezposrednio na wyswietlaczu. Krzyz kresek
umozliwia precyzyjne celowanie mimo braku widocznosci wigzki
lasera. Zobacz rysunek {F.2}

Cyfrowy celownik w znacznym stopniu utatwia prace, szczegdlnie
podczas pomiarédw na zewnatrz, i moze by¢ stosowany przy kazdej
funkcji. Nawet diugie odlegtosci do szczegdtowych celéw mogg by¢
bezproblemowo zmierzone choc¢by w nastonecznieniu.
Czterokrotne powigkszenie obrazu z bedzie z pewnoscig
zadowalajace dla kazdego uzytkownika.

Aby uruchomi¢ funkcje, nalezy wcisnag¢ przycisk . Ponowny

wybor spowoduje przetgcznie miedzy powiekszeniem 1x, 2x
do 4x.

Rozpoczecie pracy



Jasnosc¢ obrazu mozna regulowaé w 5-stopniowej skali przy uzyciu
przycisku lub E)

@& W przypadku krotkich celowych, cyfrowy celownik moze by¢
obarczony btedem paralaksy. Wowczas to plamka lasera moze
znajdowac sie w miejscu innym niz Srodek krzyza kresek. W takim
przypadku nalezy przyjac¢ plamke lasera jako cel wiarygodny.
Zobacz rysunek {F.2}

1 Stopnie powiekszenia (1x, 2x, 4x)

Samowyzwalacz

Ptaszczyzna pozioma (w °)

Krzyz kresek

Kat inklinacji

Warto$¢ pomiaru $ledzacego (trackingu)

Obraz

Menu funkcyjne

Ustawienia

W strukturze menu mozna wykonywacé rézne ustawienia.Kazdy
wybor przedstawiony jest w postaci listy pionowej. W tym menu, pole
wyboru (kursor) pozostaje nieruchome, a lista przemieszcza sie w
kierunku pionowym. Po rozpoczeciu z punktu centralnego listy,
priorytet wprowadzania postepuje od géry zgodnie z ruchem
wskazowek zegara. Zobacz rysunek {G}.

~NoO b~ wWwN

Menu zawiera nastepujace tematy:

Wyzwalacz czasowy

Tryb pomiaru przy wigczonej ciggtej emisji wigzki lasera
Obraz cyfrowego celownika (czarno-biaty)

Jednostki pomiarowe (odlegto$¢)

Jednostki pomiarowe (katy)

Klibracja czujnika pochylenia

Db WN -

Menu funkcyjne

7 Statyw
8 Kasowanie
9 Domiar

10 Sygnat dzwiekowy

11 Funkcja pomiaru dalekich odlegtosci
12 Realizacja ptaszczyzny poziomej (w °)
13 Podswietlenie ekranu
Nawigowanie w strukturze menu

W menu urzadzenia mozna dokona¢ wszelkich ustawien
spetniajacych wymogi zadania oraz oczekiwania uzytkownika.

Opis ogolny

Aby wejs¢ w strukture menu, nalezy wcisna¢ i przytrzymac przycisk
Wociskajac przycisk lub E) mozemy poruszac sie w
zakresie tematéw menu gtéwnego.

Wocisniecie przycisku @ w sposob szybki spowoduje przejscie do
kolejnego poziomu menu danego tematu.

Dalszego wyboru dokonujemy przyciskajac lub E)
Ustawienia akceptujemy weciskajac i przytrzymujaé przycisk @
Wocisniecie przycisku i dtuzsze przytrzymanie go w tej
pozycji umozliwi wyjscie z poziomu ustawien bez ich zapisywania.

Wyzwalacz czasowy ( §)

Opéznienie wykonania pomiaru (warto$¢ domyslna) moze zosta¢
dowolnie zmienione za pomoca przyciskow lub E)
Wocisniecie i duzsze przytrzymanie przycisku zwigkszy interwat
dokonywanych zmian. Po osiggnieciu zgdanego czasu wyzwalacza,
czynno$¢ nalezy potwierdzi¢ wciskajac przycisk .

Stabila LD 500



Ciagta emisja lasera (%)

Zostanie uruchomiona ciggta emisja wigzki lasera. Kazde wcisniecie
przycisku @ wyzwoli wykonanie pomiaru odlegtosci.

Przy wiaczonej ciagtej emisji lasera, urzadzenie wytaczy sie w
sposob automatyczny po 15 minutach postoju.

Ustawienia jednostek pomiaru kata
pochylenia

Mozna ustawi¢ nastepujace jednostki pomiaru kata pochylenia:

Czarno-biaty obraz celownika cyfrowego (*"{‘-_F)

Wyswietlacz w trybie celownika mozna zmienia¢ na czarno-biaty.

Jednostka pochylenia
21 +/-0.0°
2.2 0.00%
2.3 mm/m
24 in/ft

Ustawianie jednostek pomiaru odlegtosci

Mozna ustawi¢ nastepujace jednostki:

Odlegtos¢ |Powierzchnia| Objetos¢
1.1 [0.000 m 0.000 m? 0.000 m?
1.2 [0.0000 m 0.000 m? 0.000 m?
1.3 [0.00m 0.000 m? 0.000 m®
1.4 [0.00ft 0.00 ft2 0.00 ft*
1.5 000" Vs, 0.00 ft? 0.00 ft?
1.6 000" T/4g 0.00 ft? 0.00 ft?
1.7 000" /g 0.00 ft? 0.00 ft?
1.8 [000" 7/, 0.00 ft? 0.00 ft*
1.9 [0.0in 0.00 ft? 0.00 ft*
1.10 [0 V/3pin 0.00 ft? 0.00 ft?
111 [0 4gin 0.00 ft? 0.00 ft*
112 [0 Vgin 0.00 ft2 0.00 ft?
113 [0 "4in 0.00 ft2 0.00 ft?
1.14 [0.000 yd 0.000 yd? 0.000 yd?

Stabila LD 500

Kalibracja czujnika pochylenia (4;.)
Czujnik pochylenia urzadzenia moze by¢ z powodzeniem
kalibrowany przez uzytkownika. Kalibracja ta wymaga wykonania
doch pomiaréw na pfaskiej powierzchni.
Z pozycji menu wybraé¢ tryb kalibracji i
1 Wykonac¢ pierwszy pomiar @ na ptaskiej
powierzchni.Urzadzenie potwierdzi czynnos¢ poprzez .
2 Urzadzenie obroci¢ w ptaszczyznie poziomej o 180° g
3 Wocisna¢ przycisk @ oraz potwierdzic¢ fakt obrotu urzgdzenia o
180°.
4 Wcisng¢ przycisk @ i wykonac drugi pomiar.Urzadzenie
potwierdzi te czynno$¢ za pomocg .
Czujnik pochylenia zostat skalibrowany.

Pomiary ze statywu ()

Jako punkt odniesienia pomiaréw nalezy ustawi¢ gwint statywu
(przetaczamy z ustawienia "od czofa" lub "od stopki" dalmierza
Stabila LD 500). Aby te czynno$¢ wykonac, nalezy wybraé symbol
:R- z menu. Funkcje odniesienia pomiaréw do gtowicy statywu

Menu funkcyjne



mozna wigczacé i wytaczaé. Aktualne ustawienie przedstawione jest
na wyswietlaczu !' .

(& Zaleca sie by w trakcie realizacji pomiaréw na statywie
dokonac inicjalizacji przy uzyciu przycisku . Pozwoli to
zapobiec utracie ostrosci obrazu.

(@& Ustawienia zostang anulowane po wytgczeniu urzadzenia.

Restart- powroét urzadzenia do ustawien
fabrycznych ( _r)
Urzadzenie posida funkcje restartu. Jesli zostanie ona wybrana z

pozycji menu oraz potwierdzona, urzgdzenie powréci do ustawien
fabrycznych, a dane zapisane w pamieci zostang utracone.

@& Skasowaniu ulegng takze wszystkie wykonane uprzednio
ustawienia oraz wprowadzone wartosci.

Domiar (4/)

Wybrana wartos¢ domiaru zostanie dodana lub odjeta od kazdego
wykonanego pomiaru w spsob automatyczny. Funkcja ta umozliwia
sprawdzanie zakresow tolerancji (np. wymiary niezrealizowane
odniesione do zralizowanych). Wybierajac funkcje domiaru z pozyciji
menu, nalezy nastepnie dokona¢ ustawien odpowiedniej wartosci
uzywajac przyciskow lub E) Dtuzsze wcisnigcie przycisku
zwiekszy zakres zmian wartosci. Po uzyskaniu zadanego domiaru,
nelezy potwierdzi¢ to przyciskiem @ Na wyswietlaczu pojawi sie
stosowny symbol [E& lub ¥ i pozostanie tam przez caty czas
stosowania domiaru.

Menu funkcyjne

Sygnat dzwigkowy ( ;)

Sygnat dzwiekowy mozna wigcza¢ lub wytaczaé.

Tryb pomiaru duzych odlegtosci ([ )
Niekorzystne warunki zewnetrzne (jak silne nastonecznienie lub cel
stabo odbijajacy wiazke lasera) mogg w znacznym stopniu
ograniczy¢ zakres pracy urzadzenia. Nie mniej jednak, tryb pomiaru
duzych odlegtosci pozwala na wykonywanie pomiaréw nawet do
znacznie odlegtych obiektow. Przy wielokrotnie mierzonych
odlegtosciach powyzej 30m, zaleca si¢ stosowanie statywu oraz
wykonanie inicjalizacji pomiaru przez wcisnigcie przycisku
(Szczegoly znajduja sie w specyfikacji technicznej).

@& Wprowadzone ustawienia zostajg anulowane po wytgczeniu
urzadzenia.

Ptaszczyzna pozioma w polu statusu (T=T)

Reazlizacja ptaszczyzny poziomej (w °) moze zosta¢ wiaczona lub
wytgczona.

Podswietlenie ekranu ( ()

Jasnos¢ wyswietlacza moze by¢ regulowana w szesciostopniowej
skali. Poziom 6 oznacza najwigkszg jasnosc¢, natomiast 1 —
najmniejsza.

Stabila LD 500



Wiaczanie i wylaczanie

@ Wigczanie urzadzenia oraz uruchomienie emisji wigzki
lasera. Na wyswietlaczu pojawi sie symbol baterii do
momentu nacisniecia kolejnego przycisku.

Dtuzsze przytrzymanie wcisnigtego przycisku spowoduje

wytgczenie dalmierza.

Urzadzenie wytaczy sie samo po szesciu minutach postoju.

Przycisk kasowania (CLEAR)

Powoduje anulowanie ostatniej akcji. Podczas pomiarow
powierzchni lub objetosci, anulowa¢ mozna kazdy pojedynczy
pomiar wchodzacy w sktad danej procedury.

Ustawienia miejsca odniesienia pomiaréw

Ustawieniem domys$inym miejsca odniesienia pomiaréw jest stopka
urzgdzenia.

Po nacisnieciu przycisku, punkt odniesienia pomiaréw
przeniesiony zostanie na czofo instrumentu ll .

W trakcie dokonywania zmian miejsca odniesienia pomiaréw,
uzytkownik ustyszy sygnat dzwigkowy.

Po wykonanym pomiarze, punkt odniesienia przestawiony zostanie
automatycznie do miejsca domyslinego (stopka). Zobacz rysunek {H}.
W celu trwatego ustawienia miejsca odniesienia pomiaréw do
czota instrumentu nalezy na dtuzej wcisngc¢ ten przycisk.

Ponowne wcisniecie przycisku spowoduje powr6t do stopki
dalmierza.

Stabila LD 500

Pojedynczy pomiar odlegtosci

@ Woeisngc przycisk w celu aktywaciji lasera. Ponowne nacisniecie
spowoduje wykonanie pomiaru odlegtosci.

Wynik pomiaru pojawi sie automatycznie na wyswietlaczu.

Pomiar minimum/maksimum

Funkcja ta umozliwia pomierzenie minimalnych oraz maksymalnych
odlegtosci od statego punktu odniesienia. Mozna jg rowniez
wykorzystywa¢ w celu wyznaczania odstepow. Zobacz rysunek {1}
Zwykle uzywa sie tej funkcji w celu wyznaczania przekatnych
pomieszczen (warto$ci maksymalne) lub rzutéw prostopadtych
(wartosci minimalne).

@ Przycisk nalezy wcisng¢ i przytrzymac¢ do momentu ustyszenia

sygnatu dzwigkowego. Nastepnie powoli przechyli¢ wigzke lasera w

tyt i w przéd oraz w gére i w dét na przestrzeni celu (przyktadowo:
naroznik pomieszczenia).

@ Woeisngc¢ przycisk i zakonczy¢ pomiar ciggty. Wartosci
maksymalne oraz minimalne pojawig si¢ na wyswietlaczu wraz z
ostatnio pomiarzong wielkoscia.

Operacje



Przeglad symboli programoéw

Przedstawieni

Program pomiarowy |Symbol ,': (_)r;i_a; e szczegotowe
1-2-3

Pojedynczy pomiar
odlegtosci @
Pomiar pola
powierzchni e g i
Pomiar objetosci ] ] ] ] -

Iy W gy o 3
Pomiar trapezu 1 (przy | _. :
uzyciu trzech odlegtosci)
Pomiar trapezu 2 (dwie | . _. g

odlegtosci i jeden kat)

Obliczenia wg R
Twierdzenia Pitagorasa 1| .. |

Obliczenia wg
Twierdzenia Pitagorasa 2

Obliczenia wg B
Twierdzenia Pitagorasa 3| .. ' o . R | |

Pomiar pochylenia

Bezposrednia odlegtosé
pozioma

TF

Pomiar pola powirzchni
trojkata

Funkcja tyczenia —_— R —

Funkcje

Dodawanie / odejmowanie

Pomiar odlegtosci.

Wynik kolejnego pomiaru zostanie dodany do poprzedniego.
E) Wynik kolejnego pomiaru zostanie odjety od poprzedniego.
Proces ten mozna dowolnie powtarzac.

@ Wcisnigcie tego przycisku spowoduje wyswietlenie rezultatu
pomiaru w linii wynikowej, w drugiej linii natomiast pojawi sig
poprzednia wartosc.

Ostatnia czynno$¢ zostanie anulowana.

Mnozenie

Pomierzy¢ odlegtosc.

Wecisng¢ przycisk jednokrotnie. Na wyswietlaczu pojawi sie
symbol " * ".

Klawiatura przetaczona zostanie do trybu numerycznego.

Wprowadzi¢ wielko$¢ niemianowang oraz potwierdzi¢ za pomocg

przycisku . Wprowadzona warto$¢ zostanie przemnozona przez

wynik pomiaru odlegtosci.

Dzielenie

Pomierzy¢ odlegtosc.

Wocisng¢ przycisk dwukrotnie. Na wyswietlaczu pojawi sie
symbol " /".

Klawiatura przetaczona zostanie do trybu numerycznego.

Wprowadzi¢ wielko$¢ niemianowang oraz potwierdzi¢ za pomoca,

przycisku @ Wynik pomiaru odlegtosci zostanie podzielony przez

te wartosc.

Stabila LD 500



Powierzchnia =

@ Wecisng¢ przycisk jednokrotnie.

Na ekranie pojawi sie symbol & .

@ Weciskajac ten przycisk wyzwalamy pomiar pierwszej
wielkosci < (np. dlugosc).

@ Ponowne wcisniecie przycisku spowoduje wykonanie pomiaru
drugiej wielkosci <% (np. szerokos¢).

Rezultat pomiaru objetosci pojawi sie w linii wynikowe;.

Wocisniecie i przytrzymanie przycisku @ spowoduje wyswietlenie
wartosci przekatnej 2.

Objetos¢

@ Woeisngc¢ przycisk dwukrot_nie.

Na ekranie pojawi sie symbol J.‘_i .

@ Woeiskaiac ten przycisk wyzwalamy pomiar pierwszej

wielkosci [ (np. diugosc).

@ Wociskaiac ten przycisk wyzwalamy pomiar drugiej

wielkosci L.j- (np. szerokosg).

@ Wociskajac ten przycisk wyzwalamy pomiar trzeciej

wielkosci [l (np. wysokosc).

Rezultat pomiaru objetosci pojawi sig w linii wynikowe;.

Wcisnigcie i przytrzymanie przycisku ﬁ spowoduje wyswietlenie
dodatkowej informacji o pomieszczeniu jak np. pole powierzchni
sufitu/podtogi .., sumaryczna powierzchnia scian Lf'__:l czy obwod

s

Stabila LD 500

Pomiar trapezu 1 -
Zobacz rysunek {J}

Wocisng¢ jednokrotnie przycisk . Na ekranie pojawi sie symbol

Nacisna¢ przycisk @ i wykona¢ pomiar pierwszej wielkosci

(np. wysokosc 1).

Wocisng¢ ponownie przycisk @ i wykona¢ pomiar drugiej wielkosci
_. (np. szerokos$¢).

Wocisngc¢ przycisk @ i wykonac¢ pomiar trzeciej wielkosci (np.

wysokos¢ 2).

Rezultat pomiaru objetosci pojawi sie w linii wynikowe;.

Wocisniecie i przytrzymanie przycisku spowoduje wyswietlenie

dodatkowej informacji odno$nie mierzonego trapezu, jak np. kat

nachylenia ramion [ czy pole powierzchni i .

Pomiar trapezu 2 ~~
Zobacz rysunek {K}.

Naciané dwukrotnie przycisk . Na ekranie pojawi sie symbol

Woeisngc¢ przycisk @ i wykonac¢ pomiar pierwszej wielkos$ci i
' oraz

AL

Przycisnaé @ i wykona¢ pomiar drugiej wielkosci

uruchomi¢ pomiar kata.

@™ Urzadzenie mierzy katy nachylenia w zakresie od + 45° do
- 45°,

Rezultat pomiaru objetosci pojawi sie w linii wynikowe;.

Wocisniecie i przytrzymanie przycisku spowoduje

wyswietlenie dodatkowej informacji odnosnie mierzonego trapezu,

Funkcje



jak np. wartos¢ kata nachylenia ramion

1.

czy pole powierzchni

Pomiar pochylenia g

@& Czujnik pochylenia mierzy wartosci katowe w zakresie + 45°.

(& Pojawiajacy sie na ekranie kod informacyjny i 160 oznacza,
ze dalmierz ustawiono poza dopuszczalnymi warto$ciami.

@& Podczas pomiaru kata pochylenia, urzadzenie nalezy utozy¢
w dopuszczalnym zakresie przechytu poprzecznego
maksymalnie 10°.

(& Jesliurzadzenie przechylone zostanie o wiecej niz £ 10°, na
ekranie pojawi sie kod informacyjny i 156.

(& Jednostki zwigzane z pomiarem pochylenia ustawiane sg w

menu gtéwnym.
Wocisniecie tego przycisku jednokrotne spowoduje wigczenie
emisji wigzki laserowej. Na ekranie pojawi sie symbol g . Wartos¢
pochylenia przedstawiana jest w sposdéb ciagty za pomoca ° lub %
(zaleznie od ustawien).
@ Wocisniecie przycisku spowoduje wykonanie pomiaru
pochylenia oraz odlegtosci. Zobacz rysunek {L}.

Bezposrednia odlegtos¢ pozioma .
Wecisng¢ przycisk dwukrotnie - na ekranie pojawi sie symbol

@ Nacisniecie tego przycisku spowoduje uruchomienie pomiaru
kata pochylenia i odlegtosci.W linii wynikowej pojawi sie rezultat
wyrazony w postaci bezposredniej odlegtosci poziomej
(zredukowanej).

Funkcje

Wecisnigcie i przytrzymanie przycisku spowoduje wyswietlenie
dodatkowej informacji o pomiarze, np. kat pochylenia ',
zmierzona odlegtos¢ II_.-"" oraz wysokos$¢ wyznaczona posrednio

Zobacz rysunek {M}.

Funkcja tyczenia [[I
W pamieci urzadzenia mozna zapisa¢ dwie wielkosci (a oraz b),
ktére nastepnie beda uzywane do wyznaczania - przyktadowo

podczas produckji desek o okreslonych wymiarach itp.

Zobacz rysunek {O}.

Wprowadzanie wielkosci do tyczenia:

@ Wocisngc¢ przycisk — na wyswietlaczu pojawi sie symbol
funkgji tyczenia :_rl_"

Uzywajac przyciskow oraz E) mozna dowolnie

dopasowywac wartosci (najpierw a, nastepnie b) do potrzeb prac

realizacyjnych. Przytrzymanie wcisnigtych przyciskéw wywota

wiekszy przyrost wprowadzanych wielkosci.

Po ustawieniu zadanej statej (a) :‘Jr_h nalezy jg potwierdzi¢ za

pomoca przycisku @ o

Wartos¢ (b) wprowadzamy uzywajac oraz E)

Zdefiniowana warto$é (b) [ musi zostaé potwierdzona

przyciskiem @ ’

Nacisniecie przycisku @ wyzwoli pomiar odlegtosci.Na ekranie, w

linii wynikowej pojawi sie zgdana warto$¢ - miedzy wielko$cig

mierzong (najpierw a, nastepnie b), a miejscem odniesienia (stopka

urzadzenia).

Stabila LD 500



Jesli Stabila LD 500 przesuniemy powoli wzdtuz tyczonej linii,
wyswietlana odlegto$¢ zacznie sie zmniejszac. Przy odlegtosci 0.1m
od kolejnego punktu tyczonego, ustyszymy sygnat dzwiekowy.
Strzatki na wyswietlaczu il W Wwskazujg kierunek, w ktorym
nalezy przemiszcza¢ Stabila LD 500 by wyznaczy¢ zadang
odlegtosé (a lub b).Gdy tylko warto$¢ ta zostanie osiagnieta, na
wyswietlaczu pojawi sie symbol *_ .

Procedura moze zosta¢ zatrzymana w kazdej chwili przez
nacisénigcie przycisku .

Pomiar posredni

Dalmierz potrafi wyznacza¢ odlegtosci w sposob posredni,

wykorzystujac Twierdzenie Pitagorasa.

Procedura ta staje sie niezwykle pomocna, gdy potrzebne wielkosci

nie mogg zosta¢ pomierzone bezposrednio.

(& Nalezy zwrdci¢ uwage na poprawnos¢ wykonania sekwengji

pomiarowe;j:

*  Wszystkie punkty celu muszg znajdowac sie w jednej
ptaszczyznie poziomej lub pionowej.

* Najdoktadniejsze wyniki uzyskuje si¢ wéwczas, gdy w trakcie
pomiaru dalmierz obracany jest wzgledem statego stanowiska
(np. z roztozong catkowicie stopka odniesienia, przy utozeniu
instrumentu na murze) lub zamontowany zostat na statywie.

* Mozna takze wykorzystac¢ funkcje pomiaru minimum/maksimum
- zobacz objasnienia w akapicie "Pomiary -> Pomiar Minimum/
maksimum". Warto$¢ minimalna wykorzystywana bedzie jako
rzut prostokatny punktu celu; warto$¢ maksymalna w przypadku
pozostatych mierzonych wartosci.

Stabila LD 500

Pomiary posrednie - wyznaczanie odleglosci za pomoca
2. miar pomocniczych _ |

Zobacz rysunek {P}

Przyktadem zastosowania jest np. pomiar wysokosci i szerokosci
budynku.W przypadku, gdy wyznaczanie wysokosci nalezy wykonac¢
dokfadnie (dwa-trzy pomiary), zaleca sie stosowanie statywu.

@ Wcisng¢ przycisk jednokrotnie - na ekranie pojawi sie . l.
Zostanie wtaczony laser.

@ Wycelowaé na gorny punkt (1) i wykonaé pomiar . | .Pierwsza
pomierzona warto$¢ zostata przejeta do obliczen. Instrument nalezy
trzyma¢ mozliwie jak najbardziej poziomo.

@ Woeisngc i przytrzymac przycisk az do uruchomienia pomiaru
ciagtego .. l. nastepnie przesunaé wigzka lasera w tyt i w przéd
oraz w gore i w dot nad punktem celu.

@ Zatrzmac¢ pomiar ciagty (2). Rezultat pojawi sig w linii
wynikowej, a wyniki czastkowe w linii kolejnej.

Wocisnigcie i przytrzymanie przycisku @ spowoduje wyswietlenie
dodatkowych informacji o pomiarze katow w trojkacie ( _' oraz ).

Pomiary posrednie - wyznaczanie odleglosci za pomoca
3. miar pomocniczych _, ]

Zobacz rysunek {Q}

@ Wocisng¢ przycisk dwukrotnie - na ekranie pojawi

sig symbol . ] Zostanie wigczony laser.

@ Woycelowac¢ na goérny punkt (1) i wykonaé pomiar. Pierwsza
pomierzona warto$¢ zostata przejeta do obliczen. Instrument nalezy
trzymaé¢ mozliwie jak najbardziej poziomo.

Funkcje



@ Wocisna¢ i przytrzymac przycisk az do uruchomienia pomiaru
ciagtego . | nastepnie przesunac wigzka lasera w tyt i w przéd
oraz w gore i w dot nad punktem celu.

@ Zatrzmac pomiar ciagty (2). Warto$¢ zostanie przejeta do
obliczen. Wycelowaé na najnizszy punkt, a nastepnie

@ wcisng¢ ten przycisk w celu wyzwolenia pomiaru (3) ]
Rezultat pojawi sie w linii wynikowej. Wyniki czgstkowe
przedstawione zostang w liniach pomocniczych.

Wocisna¢ iprzytrzymaé przycisk @ w celu uzyskania
dodatkowych informaciji - np. odlegtosci czastkowych ] ,
odlegtosci minimalnej .. .

oraz
1

Pomiary posrednie - wyznaczanie wartosci czagstkowych
przy uzyciu 3. pomiarow pomocniczych n |

Zobacz rysunek {R}

Funkcja ta umozliwia np. wyznaczenie wysokosci miedzy punktem 1
a punktem 2 na podstawie pomiaréw trzech punktéw celu.

@ Woecisng¢ przycisk trzykrotnie - na ekranie pojawi sie
nastepujacy symbol: _, I. Laser zostanie wigczony.

Whycelowac¢ na goérny punkt (1).

@ Wcisng¢ ten przycisk i wykona¢ pomiar - 1. Uzyskana warto$¢
zostanie przejeta do dalszych obliczen.

@ Wykonac¢ kolejny pomiar _. !. Wynik drugiego pomiaru zostanie
wigczony do obliczen.

@ Wecisna¢ przycisk i przytrzyma¢ go przez chwilg uruchamiajac
pomiar ciaglty _ ‘. Przesuna¢ wigzka lasera w tyt i w przéd oraz w
gore i w dot nad punktem celu.

Funkcje

@ Wecisnag¢ ten przycisk i zakonczy¢ pomiar ciggly. Rezultat pojawi
sie w linii wynikowej natomiast wyniki czastkowe znajda sie w liniach
pomocniczych.

Wecisng¢ i przytrzymac przycisk @ w celu uzyskania
dodatkowych informacji o wielko$cich sktadowych o oraz I

Poweirzchnia tréjkata

Pole powierzchni tréjkata moze zostac obliczone na podstawie jego

trzech pomierzonych bokéw.Zobacz rysunek {N}.

@ Wocisna¢ przycisk czterokrotnie — na wyswietlaczu pojawi
sie symbol tréjkata J

Wocisngc¢ przycisk @ i wykonac¢ pomiar pierwszego boku trojkata

Woeisnac przycisk @ i wykona¢ pomiar drugiego boku trojkata ;
Wocisna¢ przycisk @ i wykona¢ pomiar trzeciego boku trojkata
Rezultat /% pojawi sie w linii wynikowej wyswietlacza.
Wocisniecie i przytrzymanie przycisku @ spowoduje

P . . . . . afie
wyswietlenie dodatkowych informacji pomiarowych jak np. kat
zawarty miedzy dwoma pomierzonymi bokami oraz obwdéd A%
trojkata.

Zapis wartosci stalych / historia pomiaréw

Zapis wartosci statej

Dzieki tej funkcji mozna zapisywac i nastepnie wywotywac z pamieci
urzgdzenia wartosci czesto uzywane - np. wysoko$¢ pomieszczenia.
Najpierw nalezy wykonac¢ pomiar, po czym przycisnac i przytrzymac
przycisk do momentu ustyszenia sygnatu dzwiekowego
potwierdzajacego zapis wartosci do pamieci.

Stabila LD 500



Wywotywanie wartosci statych

Woeciskajac dwukrotnie przycisk, wywotaé wartos¢ statg, a
nastepnie przycisnac wprowadzajac jg do obliczen.

Historia pomiarow

Jednokrotne wcisniecie przycisku spowoduje wyswietlenie
wynikow ostatnich 20 pomiaréw w kolejnosci wstecz.

Do przegladania wynikow na ekranie stuzg przyciski oraz

@ Wocisnag¢ przycisk w celu przejecia danej wartosci z linii
wynikowej do dalszych obliczen.

Jednoczesne wcisniecie przyciskow i spowoduje
wykasowanie catej historii pomiaréw.

Samowyzwalacz (timer)

Aby ustawi¢ wyzwalacz czasowy, nalezy jednokrotnie
nacing¢ przycisk.

W celu ustawienia czasu wyzwalacza, nelezy wcisnaé

i przytrzymac ten przycisk do momentu osiagnigcia
zgdanego opodznienia (maksymalnie 60 sekund).

Po zwolnieniu przycisku oraz przy aktywnej wigzce lasera, na
ekranie pojawi sie odliczanie sekundowe do momentu wykonania
pomiaru (np. 59, 58, 57...). Ostatnich 5 sekund odliczania
sygnalizowanych bedzie dodatkowo dzwiekiem. Po ostatnim
sygnale pomiar zostanie wykonany, a wynik pojawi sie na ekranie.

(& Funkcja samowyzwalacza moze by¢ stosowana do kazdego
typu pomiaru.

Stabila LD 500

Kody komunikatow

Kazdy kod pojawia si¢ na ekranie wraz z @ lub ze stowem "Error"

("btad"). Rozrézniamy nastepujace btedy, ktérym mozemy
przeciwdziatac:

® Powéd Postepowanie

156 |Pochylenie poprzeczne Odpowiednio trzymac¢ dalmierz
wieksze niz 10° zapobiegajgc przechylaniu.

160 |Zbyt duzy kat celowania  [Mierzy¢ katy do maksymalnej
(> 45°) wartosci + 45°.

162 |Kalibrcji nie wykonano na |Urzadzenie skalibrowa¢ na
ptaskiej powierzchni i w doktadnie spoziomowane;j
zwigzku z tym wartosci powierzchni.
poprawek przekraczajg,
wartosci dopuszczalne.

204 |Btad obliczen Powtdrzy¢ procedure pomiarowa.

252 |Zbyt wysoka temperatura. |Ochtodzi¢ urzadzenie.

253 |Zbyt niska temperatura Ogrzac¢ urzadzenie.

255 |Zbyt staby sygnat powrotny, [Uzy¢ tarczki celowniczej.
zbyt dtugi czas pomiaru,
mierzona odlegtosé
przekracza 100m

256 |Zbyt silny sygnat powrotny [Cel posiada zbyt silne

wiasciwosci odbijajgce wigzke
lasera (uzy¢ tarczki celowniczej).

257 |Nieprawidtowy pomiar, zbyt|Zacienié¢ miejsce celu (wykonaé
duza jasnos$¢ tta pomiaru  |pomiar w innych warunkach

oswietlenia).

260 |Przerwana wigzka lasera |Powtorzy¢ pomiar.

Zatacznik



Btad | Przyczyna

Postepowanie

Error |Btad
sprzetowy

Urzadzenie wigczy¢ i wytgczyé kilkakrotnie.
Jesli symbol ten nadal bedzie sie pojawiat,
oznacza to, ze urzadzenie jest zepsute. Nalezy
zadzwoni¢ do swojego sprzedawcy w celu
uzyskania wsparcia technicznego.

Zatacznik

Stabila LD 500



Dane techniczne Samowyzwalacz pomiarow v

_ _ Zapis wartosci statych v
Pomiary odlegtosci: - — — - —
Dokladno$¢ pomiaréw do 10 m Srednio: + 1.0 mm* Rejestracja historii pomiarow 20 ostatnich wartosci
(2 o odchylenie standardowe) Gtlowica statywu (Typ: 1/4-20) v
Technologia Power Range Technology™: Zywotnos¢ baterii do 5000
zasigg (powyzej 100m nalezy uzywac Typ AA, 2x 1.5V wykonanych pomiaréw
tarczki celowniczej) 0.05 m do 200 m Zabezpieczenie przed opadami i pytlem IP 54, pytoszczelno$é,
Najmniejsza wyswietlana jednostka: 0.1 mm bryzgoszczelnos¢
Pomiar odlegtosci v Wymiary 143.5 x 55 x 30 mm
Pomiar minimum/maksimum, pomiar ciagty v Waga (z bateriami) 195¢
Powierzchnia/objetos¢ obliczana na v Zakres temperatur:
podstawie miar Przechowywania urzadzenia od -25°C do +70°C

- - - 7 (od -13°F do +158°F)

Dodawanie / odejmowanie Pracy urzadzenia od -10°C do +50°C
Pomiar posredni z uzyciem Twierdzenia v (od 14°F do +122°F)
Pitagorasa " - — - oY -

- maksymalnej odchytki mozna spodziewac si¢ w niekorzystnych warunkach,
Pomiar trapezu v np. przy silnym nastonecznieniu lub podczas pomiaréw do powierzchni stabo

: ia: odbijajacych badz chropowatych. Doktadno$é pomiaréw odlegtosci z zakresu
ggm;?km;gﬁ;gﬁg!a od 10 m do 30 m moze ulec pogorszeniu do okoto + 0.025 mm/m, natomiast
Doktadnos¢ (2 o odch lenie standardowe) dla odlegtosci powyzej 30 m nawet do + 0.1 mm/m. Wybor trybu pomiaru
- pochylenie wiazki Iag/era £0.3° dtugich odlegtosci spowoduje wzrost btedu do wartosci +/- 0.15 mm/m na 30m.
- pochylenie obudowy dalmierza +0.3° - -
Pomiar posredni przy uzyciu czujnika v Warunki pomiarowe
nachylenia (bezposrednia odlegtos$¢
pozioma) Zasieg pomiaru
Egg\lﬁ;ﬁiagezfzzgﬁ#zycm czujnika v Zasieg pomiaru ograniczony jest do 200 m.
Informacje ogélne: Noca lub o zmierzchu, a takze w zacienieniu wzrasta zasieg pomiaru
Klasa lasera I bez koniecznosci uzywania tarczki celowniczej. Zasieg pomiaru
Typ Ia§era _ 635 nm, <1 mwW wykonywanego w $wietle dziennym lub przy stabych wiasciwosciach
(Szlggglrﬁz 5 dpcl)%rch]ng;Laésc?)r a (160/ /320/ /6$Or8rr?1) odbijajacych powierzchi celu, mozemy zwigkszyé uzywajac tarczki.
Automatyczne wytgczanie lasera po 3 min.
Automatyczne wytgczanie urzadzenia po 6 min.
Podswietlenie ekranu v
Wielofunkcyjna stopka v

Stabila LD 500 Zalacznik



Powierzchnie celu

Powstawania btedéw pomiaru mozemy spodziewac sig kierujac
wigzke lasera w kierunku bezbarwnych cieczy (np. woda) lub
czystego szkia, styropianu lub innych, podobnych powierzchni.
Celowanie na powierzchnie o wysokim potysku moze spowodowac
odchylanie sie toru wigzki i prowadzi¢ do btedéw pomiarowych.

W przypadku celowania do powierzchni stabo odbijajacych lub
ciemnych, moze znaczaco wydtuzy¢ sie czas pomiaru.

Obchodzenie si¢ z dalmierzem

Nie wolno zanurzaé¢ urzadzenia w wodzie. Brud nalezy zetrze¢
wilgotna, delikatng szmatkg. Nie wolno uzywaé zracych srodkow
czyszczacych. Obchodzi¢ sie podobnie jak z lunetg lub aparatem
fotograficznym.

Gwarancja
Firma Stabila zapewnia dwuletnig gwarancje na urzadzenie
Stabila LD 500.

Wiecej informacji znajdziecie Panstwo pod adresem internetowym:
www.stabila.de
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